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(54) Hochtemperatur-Desinfektionsanlage 

Hochtemperatur-Desinfektionsanlage zur Desinfektion 
von insbesondere krankenhausspezifischen Abfallen, mit 
einem Einlafitrichter (10), wenigstens einem Zerkteinerer 
(12) und einermit einer druckdichten Einla&schleuse (14) und 
einer druckdichten AuslaBschleuse (16) versehenen, beheiz- 
ten Schneckenstrecke (18), dadurch gekennzeichnet, daS 
die Schneckenstrecke (18) durch zwei voneinander durch 
eine druckdichte Zwischenschleuse (20) getrennte Schnek- 
kenstreckenabschnitte (18a, 18b) aufgeteitt ist, der erste 
Schneckenstreckenabschnttt (18a) mit Mitteln zum Erzeugen 
eines einstellbaren Dampfdrucks in diesem versehen ist, und 
der zweite Schneckenstreckenabschnitt (18b) mit Mitteln 
zum Erzeugen eines einstellbaren Unterdrucks in diesem 
versehen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Hochtemperatur-Desin- 
fektionsanlagezur Desinfektion von insbesondere kran- 
kenhausspezifischen Abfallen, mit einem EinlaBtrichter, 
wenigstens einem Zerkleinerer und einer mit einer 
druckdichten EinlaBschleuse und einer druckdichten 
AuslaBschleuse versehenen, beheizten Schneckenstrek- 
ke, wie sie aus der DE-GM 86 03 896 vorbekannt ist. 

Es hat sich gezeigt, daB die vorbekannte Anlage zwar 
grundsatzlich zur Desinfektion von krankenhausspezfi- 
schen Abfallen geeignet ist, insbesondere aber thermo- 
resistente Sporen bestimmer Bazillen nicht mit ausrei- 
chender Sicherheit inaktiviert, wenn das Abfall-Konglo- 
merat inhomogen zusammengesetzt ist. insbesondere 
sich in einer Warme schlecht leitenden Umgebung be- 
findet. 

Der Erfindung liegt damit die Aufgabe zugrunde, die 
eingangs genannte Anlage derart weiterzubilden, daB 
auch problematische Keime zuverlassig inaktiviert wer- 
den. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geldst, 
daB die Schneckenstrecke durch zwei voneinander 
durch eine druckdichte Zwischenschleuse getrennte 
Schneckenstrekkenabschnitte aufgeteilt ist, der erste 
Schneckenstreckenabschnitt mit Mitteln zum Erzeugen 
eines einstellbaren Dampfdrucks in diesem versehen ist, 
und der zweite Schneckenstreckenabschnitt mit Mitteln 
zum Erzeugen eines einstellbaren Unterdrucks in die- 
sem versehen ist. 

Weiter wird vorgeschlagen, daB die EinlaBschleuse, 
die Zwischenschleuse und die AuslaBschleuse als Zellen- 
radschleusen ausgebildet sind. 

Aus Sicherheitsgrunden wird weiter vorgeschlagen, 
daB der erste Schneckenstreckenabschnitt mit wenig- 
stens einem steuerbaren WasserzufluB, Temperatur- 
und Drucksensoren, einer Regeleinrichtung und einem 
Uberdruckventil versehen ist. 

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform zeichnet sich da- 
durch aus, daB der zweite Schneckenabschnitt an eine 
Vakuumpumpe angeschlossen ist. 

Neben anderen Beheizverfahren kommt insbesonde- 
re eine Ausbildung in Betracht, bei der die Schnecken- 
strecke uber einen Thermoolmantel beheizt wird. 

Daneben konnen jedoch auch die Schneckenwellen 
der Schneckenstrecke mit Heizol beheizt werden. 

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform zeichnet sich da- 
durch aus, daB die zweite Schneckenstrecke mit einer 
Infrarot-Zusatzheizung versehen ist. 

Weiter wird vorgeschlagen, daB an dem Einfulltrich- 
ter und hinter dem letzten der Zerkleinerer eine Eigen- 
desinfektion der Anlage ermoglichende Umlufteinrich- 
tung ansetzt. 

Die Umlufteinrichtung kann dabei von der Vakuum- 
pumpe des zweiten Schneckenabschnitts betrieben wer- 
den. 

Um das Austreten von Keimen aus dem EinlaBtrich- 
ter zu vermeiden, wird vorgeschlagen, daB der EinlaB- 
trichter mit einer Absaugeinrichtung versehen ist. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform zeichnet sich 
durch ein Filter und von dem Uberdruckventil, der zwei- 
ten Schnekkenstrecke und der Absaugeinrichtung zu 
dem Filter fuhrende Rohrleitungen aus. Dabei kann das 
Filter ein Biofiltersein. 

Dabei zeigt die einzige Figur eine schematische Dar- 
stellung eines Ausfuhrungsbeispiels einer Hochtempe- 
ratur-Desinfektionsanlage nach der Erfindung. 

Die Anlage besteht aus einem — verschlieBbaren — 
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EinlaBtrichter 10, zwei Zerkleinerern 12a, 126, einer als 
Zellenradschleuse ausgebildeten, druckdichten EinlaB- 
schleuse 14, einer sich an diese anschlieBenden ersten 
Schneckenstrecke 18a, einer als Zellenradschleuse aus- 
5 gebildeten Zwischenschleuse 20, einem sich an die Zwi- 
schenschleuse 20 anschlieBenden zweiten Schnecken- 
streckenabschnitt 186 und einer als Zellenradschleuse 
ausgebildeten AuslaBschleuse 16. 

Die Schneckenstrecken 18a, 186 werden uber einen 
io Thermoolmantel 32 beheizt, zusatzlich konnen auch die 
Wellen 34, 36 der Schneckenstrecken 18a, 186 beheizbar 
ausgebildet sein, so daB fur eine gute Warmeubertra- 
gung auf das zu desinfizierende Gut gesorgt ist. 
Die erste Schneckenstrecke ist mit mehreren Wasser- 
15 zufiussen 22 und — zeichnerisch nicht dargestellten — 
Temperatur- und Drucksensoren versehen, so daB in 
dem durch die Schleusen 14, 20 abgeschlossenen ersten 
Schneckenstreckenabschnitt 18a durch eine entspre 
chende Bestimmung des Durchsatzes bzw. der Tempe- 
20 ratur des Thermools und durch die Bestimmung der 
Menge der Wasserzufuhr ein bestimmter erwimschter 
Dampfdruck vorgegeben werden kann (ein Sicherheits- 
ventil 28 stellt sicher, daB ein bestimmter Druck nicht 
uberstiegen werden kann). 
25 In dem zweiten Streckenabschnitt 186. dagegen wird 
ein Umerdruck erzeugt, die Feuchtigkeit also aus dem 
Material wieder entfernt. Zur Unterstutzung der ther- 
mischen Desinfektion ist der zweite Schneckenstrek- 
kenabschnitt weiter mit einer Infrarot-Heizung 38 ver- 
30 sehen. 

Die hier vorgeschlagene Hochtemperatur-Desinfek- 
tionsanlage bewirkt eine zuverlassige Inaktivierung 
auch hochresistenter Keime. Der Abfall gelangt nach 
der Zerkleinerung in den ersten Schneckenstreckenab- 

35 schnitt, wo er auf eine Temperatur von etwa 140°C 
erhitzt wird. Der hier erzeugte Uberdruck stellt sicher, 
daB der uberhitzte Wasserdampf jeden Ort erreicht, al- 
so auch durch Textilien oder dgl. thermisch isolierte 
Zonen. Durch Wahl eines ausreichenden Oberdrucks 

40 und einer ausreichenden Verweilzeit kann eine zuver- 
lassige Inaktivierung auch hoch resistenter Keime si- 
chergestellt werden. 

In dem zweiten Schneckenstreckenabschnitt 186 wird 
das Gut durch Absaugen der Dampfe entfeuchtet, die 

45 abgesaugten Dampfe werden uber ein Filter gefiihrt. 

Die Anlage zeichnet sich weiter durch eine Einrich- 
tung zur Eigendesinfektion aus: Der EinlaBtrichter 10 
kann uber eine Einrichtung 40 abgesaugt werden, wobei 
zum Absaugen dieselbe — zeichnerisch nicht dargesteil- 

50 te — Vakuumpumpe verwendet werden kann, die zum 
Entfeuchten des zweiten Schneckenabschnitts 186dient. 
Weiter kann durch eine geeignete Luftfuhrung Heizluft 
durch die Zerkleinerer 12a, 126 gefiihrt werden, so daB 
auch diese desinfiziert werden. 

55 Es versteht sich, daB die aus der Absaugeinrichtung 
40, dem Oberdruckventil 28 und der zweiten Schnek- 
kenstrecke 186abgefuhrte Luft uber ein — zeichnerisch 
nicht dargestelltes — Filter gefiihrt wird, wobei dieses 
Filter vorzugsweise ein Biofilter ist. 

60 

Patentanspruche 

1 . Hochtemperatur-Desinfektionsanlage zur Desin- 
fektion von, insbesondere krankenhausspezifi- 
65 schen, Abfallen, mit einem EinlaBtrichter (10), we- 
nigstens einem Zerkleinerer (12) und einer mit ei- 
ner druckdichten EinlaBschleuse (14) und einer 
druckdichten AuslaBschleuse (16) versehenen, be- 
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heizten Schneckenstrecke (18), dadurch gekenn- 


- die Schneckenstrecke (18) in zwei voneinan- 
der durch eine druckdichte Zwischenschleuse 
(20) getrennte Schneckenstreckenabschnitte 5 
(18a, 186)aufgeteilt ist, 

- der erste Schneckenstreckenabschnitt (18a) 
mit Mitteln zum Erzeugen eines einstellbaren 
Dampfdrucks in ihm versehen ist, und 

- der zweite Schneckenstreckenabschnitt 10 
(186) mit Mitteln zum Erzeugen eines einstell- 
baren Unterdrucks indiesem versehen ist. 

2. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die EinlaB- 
schleuse (14), die Zwischenschleuse (20) und die 15 
AuslaBschleuse (16) als Zellenradschleusen ausge- 
bildetsind. 

3. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
erste Schneckenstreckenabschnitt (18a) mit wenig- 20 
stens einem steuerbaren WasserzufluB (22), Tem- 
peratur- und Drucksensoren, einer Regeleinrich- 
tung und einem Uberdruckventil (28) versehen ist. 

4. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach ei- 
nem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB der zweite Schneckenstrecken- 
abschnitt (186) an eine Vakuumpumpe angeschlos- 
sen ist. 

5. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach ei- 
nem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB die Schneckenstrecke (18) mit- 
tels eines Thermodlmantels (32) beheizt wird. 

6. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach ei- 
nem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schneckenwellen (34, 36) der 35 
Schneckenstrecke (18) mit Thermool beheizt wer- 
den. 

7. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach ei- 
nem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der zweite Schneckenstrecken- 40 
abschnitt (186) mit einer Infrarot-Zusatzheizung 
(38) versehen ist. 

8. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach ei- 
nem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem Einfulltrichter (10) und 45 
hinter dem letzten der Zerkleinerer (126) eine eine 
Eigendesinfektion der Anlage ermoglichende Urn- 
tufteinrichtung ansetzt. 

9. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach ei- 
nem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB die Umlufteinrichtung von der 
Vakuumpumpe des zweiten Schneckenstreckenab- 
schnitts (186) betrieben wird. 

10. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach ei- 
nem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB der EinlaBtrichter (10) mit einer 
Absaugeinrichtung (40) versehen ist. 

11. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach An- 
spruch 10, gekennzeichnet durch ein Filter und 
durch von dem Oberdruckventil (28), dem zweiten 60 
Schneckenstreckenabschnitt (186) und der Absaug- 
einrichtung (40) zu dem Filter fiihrende Rohrleitun- 
gen. 

12. Hochtemperatur-Desinfektionsanlage nach An- 
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Filter 55 
ein Biofilter ist. 


zeichnet, daB 
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